
 

 

 

 

NCTRACE 
Version5 

NC データの描画、変換、検査などのユーティリティソフト 

新機能 

工具軌跡描画時に工具形状を描画できます。 

 
 

多軸マシニングセンター、複合旋盤、ワイヤー放電加工機、NCルータ機に対応 

 

・ワイヤの軌跡を線画、レンダリング等で確認できます。 

・ワイヤ径補正に対応しています。 

・ﾃｰﾊﾟ、上下異形状をｼﾐｭﾚｰｼｮﾝできます。 

・ワイヤ結線/切断、ワイヤ使用量、ワイヤ残量の状態が確認できます。 

フライス系 NCデータの工具軌跡描画及びイメージ図 

機械座標、ワーク座標、ローカル座標、の座標設定コードが使用できます。 

スケール、回転、コピー複写の機能コードが使用できます。 

DXF ファイルから NCデータ作成や素材形状を描画できます。 

NCデータと工具軌跡図 
描画した色で工具軌跡の印刷ができます。 

フライス系 NCデータの工具軌跡描画及びイメージ図 

固定サイクルをシングルステップが可能です。 

工具軌跡において、ﾉｰｽﾞ R中心点、仮想刃先、径補正を描画できます。 

工具形状図を工具軌跡と共に描画できます。 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

工具径補正などの描画例 

快適な 

NC マクロプログラムの編集と描画機能 

NC データを確認・作成するための交点計算機能 
その他の機能 

NCデータをパソコン上で、作成、チェック、編集、変換、計測、管理などを行うソフトです。 
NCデータをパソコン上で扱う場合の色々な場面を想定して開発されたユーティリティソフトです。 

NCデータをパソコン上で扱う皆様の貴重なご意見を反映した便利なソフトです。 

動作環境 

ＯＳ   ：Windows7、Windows8、Windows8.1、Windows11 
メモリ   ：各ＯＳの起動最低量以上（３Ｄ描画を使用する場合多くのメモリが必要です） 
ＣＰＵ   ：Pentium プロセッサー以上 
ハードディスク   ：３００Ｍバイト以上の空き領域 
ＣＲＴ   ：解像度 １０２４ｘ７６８ドット以上 
ＣＤドライブ   ：インストール時に必要です。 
マウス   ：必須です。 
プリンター   ：工具軌跡図、ＮＣデータ印刷に必要です。 
USB ポート   ：USB ライセンスキーを装着するために必要です。 
LAN ポート   ：ネットﾜｰｸﾗｲｾﾝｽｷｰの場合、LAN環境が必要です。(インターネット接続は必要ありません。) 
※３Ｄ描画は、モデリングシュミレーションではありません。 

フレックスシステム株式会社 

〒533-0033 

大阪市東淀川区東中島 1-13-43-404 

TEL：06-6328-8786 FAX：06-6328-1880 

E-Mail： info2016@flex-sys.co.jp 

★ ＮＣデータを 1 行ごとまたは連続で工具軌跡を描画できます。 
★ NC データのフォーマットの検査し、エラーを表示します。 

★ 小数点の有無、工具径補正コードの有無を確認できます。 
★ 描画した工具軌跡図と NC データを同じ用紙に印刷ができます。 
★ 描画された工具軌跡を、ＤＸＦファイルに変換し、CAD ソフトで検証できます 
★ 簡易的に描画軌跡の寸法表示ができます。 
★ 外部ファイルに存在するサブプログラムの呼び出し実行できます。 

★ 外部ファイルのマクロから編集中のプログラムを呼び出し実行できます。 
★ 描画前に設定すべき、パブリック変数の初期値を NC ﾃﾞｰﾀファイルで作成できます。 
★ 描画後のステップバック（１行ずつ後戻り）、ステップ送りが可能です。 
★ 加工時間を計算(補助機能時間を登録できます M コードなど)できます。 

★ ファナック系 G68（２次元座標回転、３次元座標回転）の描画ができます。 
★ 多軸マシニングセンターに対応しています。（XYZUVWABC） 
★ 描画後、NC データ行をクリックすることで、描画要素を点滅しすぐに確認できます。 
★ スキップ信号を使ったマクロを作成、検査、確認できます。 
★ MAKINO 製ﾜｲﾔｰｶｯﾄ機の回転、スケール、ミラー、XY 変換機能が描画できます。 

 

 

 

 
 

 

FANUC社製、TOSNUC社製のマクロ（AB）やOSP社製のユーザタスクが、描画、編集
できます。 変数の一覧や、実行途中での一時停止、描画を戻すなどプログラムを編集する
ための便利な機能があります。サブプログラムを使用できます。 

NC データを RS232C 通信で NC 機械に転送できます。(シリアルポートが必要です) 

１、NCAPT 言語プログラムを使用すると輪郭加工データや２軸半の加工データが作成できます。

２、旋盤では仮想刃先データも作成できます。 
３、CAD風に直線、円を定義して交点計算が可能です。また、描画寸法の表示もできます。 
４、ＨＥＬＰ項目でＮＣコード一覧が表示できます。 

 

 

 

  

 

 

㋐工具径補正描画 

㋑渦巻、円錐円弧補間 

㋒OSP多軸旋盤描画例 

㋓G68３次元座標変換 

㋔文字に色を付ける 

㋕TOSNUC マシニング

センター描画例 

 

㋐ 

㋑ 

㋒ 
㋓ 

㋔ 
㋕ 

ツールとしての主な特徴 

 

 

旋盤刃物の工具径補正時の 

確認に、プログラム座標、 

ﾉｰｽﾞ R 中心位置、仮想刃先位置

を確認できます 

 

 

 


